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Czofg legenda. Najpopulamiejszy w6z w£r6d zachodnich 
aliantdw, wyprodukowany w iloici 49 tys. sztuk, ilo^ciowo ust^puje 
tylko radzieckiemu T-34. 

Poczqtki jego powstania datuje si§ na 1940 r. Stany 
Zjednoczone, ojczyzna Shermana, w 1939 roku posiadaly mniej 
czolgow niz Polska, ale dysponowaty ogromnym potencjatem 
gospodarczym, totei wybranie wtaSciwego prototypu i wdroienie 
go do produkcji seryjnej zaowocowalo masowq dostawq tego 
czolgu dla armii. Pierwszy deblut bojowy Shermanbw mial miejsce 
w Afryce w czasie bitwy pod El Alamain, kiedy to 300 nowiutkich 
pojazdow dostarczonych brytyjskiej 8 Armii zatrzymalo ofensyw^ 
marszalka E. Romla. Sukces ten nieco zawrdcit w glowie 
dowbdcom alianckim, ktdrzy widzieli w nim same zalety W Afryce 
przeciwnikiem byly niemieckie Panzer IV i III i z nimi Sherman 
jakoS sobie radzit. Gdy przyszlo do dziatari w Europie, po 
Iqdowaniu w Normandii, jako przeciwnik pojawity siq w wiekszej 
iloSci niemieckie Panthery, Tygrysy i dziafa panceme. W 
bezwzgl^dny cz^sto krwawy sposob obnaiyty one wszystkie jego 
wady: staby pancerz, du2a sylwetka i armata o niezbyt 
wygdrowanych parametrach. Dochodzito do paradoksalnych 
sytuacji, gdy pojedyncze kompanie, a nawet plutony niemieckich 
czolgow dostownie rozstrzelrwaty bezbronne Shermany, nie pozwalajqc im zbliiyb si^ nawet na odlegloSd skutecznego ognia 75 mm armaty. Na 
gwatt zaczqto przezbrajac niektdre wozy w 76 mm dziata, a na pancerzu uktadano zapasowe traki, worki i wszystko co si$ data, a mogfo dad 
przynajmniej wraZenie pogrubienia pancerza Niewiele to pomagato. Najwi^kszym atutem Shermandw byta ich ilodd. Na miejsce zniszczonych 
wozdw natychmiast dostarczano nowe Odbylo si 9 to jednak za cen§ ofiar alianckich czolgistbw. Literatura jaka powstala na temat tego czolgu 
naleZy chyba do najbogatszych na 6wiecie i wymienianie jej mija si§ z celem, ktdi z reszt^nie wie nic o Shermanie. 

Model, kt6ry b$dziecie budowad przedstawia czolg Sherman M4A3 
DANE TECHNICZNE: 

Wymiary - dhjgodd 619 cm. szerokodd - 296 cm, wysokodc - 271 cm, przeswit - 40 cm; pr^dkodd maks. - 40 km/h; zasi^g do 200 km; ci^iar - 32,9t; 
zaloga - 5 osob; uzbrojenie -1 armata 75 mm. 1 wkm przeciwlotniczy 12,7 Browning i 2-3 km 7,62 mm Browning; pancerz - do 81 mm; nap§d - 5 
sprz^ionych silnikdw gaZnikowych Chrysler o tqcznej mocy 425 KM, pokonywane przeszkody - wzniesienia 30 st.. rowy szeroko^ci 2,50 m, $ciany 
wysokoici 0,72 m, brody-1,24 m. 


M4A3 SHERMAN 



Projekt modelu - Piotr Mazurek 
Opracowanie graficzne - GPM 


The legendary tank. The most popular tank used by Western Allies, manufactured in the amount of 49 thousand units. Only Soviet T-34 was 
produced in larger quantity. The beginnings of Sherman tank's existence date back to the year 1940. In 1939 United States, the homeland of 
Sherman, possessed less tanks than Poland, but had a huge economic potential. Therefore, the selection of a appropriate prototype and launching 
a production of it at a industrial scale resulted a mass delivery of this tank to the army. The first battle debut of Sherman tanks took place in Africa 
during the battle of El Alamain when 300 brand-new vehicles delivered to the British 8th Army stopped the offensive of marshal E. Rommel. This 
success slightly spoiled the allied forces' commanders, who noticed only positive features of Sherman tanks. In Africa the German Panzer III and IV 
tanks were the rivals and Sherman tanks somehow handled them When hostilities in Europe began after landing in Normandie, the German 
Panther and Tiger tanks as well as armoured mobile cannons appeared in larger quantities as the Sherman adversaries. They mercilessly revealed 
all their adverse features: weak armour, big silhuette and a cannon of substandard parameters This resulted in a paradoxical situations in which 
single campaigns or even platoons of German tanks utterly executed helpless Shermans, not allowing them even to approach to the effective range 
of the 75 mm cannon. It was started in a great rush to rearm some of the vehicles into 76 mm cannons whereas additional elements of crawler 
chains, bags and everything possible were fixed to armour just to give an impression of thicker armour. It did not help a lot. The biggest advantage of 
Sherman tanks was the huge number of them. Destroyed vehicles were immediately replaced by new ones. This was, however, made at an 
expense of death toll amongst allied tank crews. Literature that was written about that tank is one of the richest in the world Enumerating the titles 
does not make sense, who does not know anything about Sherman tank anyway. 

The model you will be making presents the M4A3 Sherman tank. 

Technical parameters: 

Dimensions: length - 619 cm. width - 296 cm, height - 271 cm. road clearance - 40 cm, maximal speed - 40 km/h, effective reach - up to 200 km, 
weight - 32,9 tonnes, crew - 5 persons. 

Armament - 1 cannon 75 mm, 1 Browning anti-plane machine gun 12,7 mm, 2-3 Browning machine guns 7,62 mm, armour - up to 81 mm, 
propulsion - 5 combined carburator Chrysler engines of total rated power 425 HP. 

Overcome hindrances - 30 degree slopes. 2,5 m wide ditches, 0.72 m high walls, 1,24 m deep fords. 


Tank - Legende. Das unter den westlichen Alliierten popularste Fahrzeug. das in Stuckzahl von 49 Tausend hergestellt wurde, steht in dieser 
Hinsicht nurdem sowjetischen T - 34 nach. 

Seine Entstehungszeit bestimmt man auf das Jahr 1940 Die USA - Shermans Vaterland, besaRen im Jahr 1939 weniger Tanks als Polen, aber 
verfugten uber ein grolies Wirtschaftspotenzial, daher die Wahl des entsprechenden Prototyps und die Einfuhrung dessen zur Serienfabrikation 
den Massennachschub dieses Tanks an die Armee zur Folge hatte Zum Shermans Kampfdebut kam es in Afrika, wahrend der Schlacht bei El 
Alamain. als 300 neue an die britische Armee gelieferte Fahrzeuge die Offensive des Marschalls Rommel brachen. Der Erfolg hat ein bisschen den 
Kommandanten der Alliierten den Kopf verdreht - die haben ausschlielilich die Vorteile dieses Tanks gesehen. Die Gegner in Afrika waren 
deutsche Panzer IV und III. Sherman hat es mit ihnen irgendwie geschafft. Als es zu den Operationen in Europa kam, nach der Landung in 
Normandie erschienen als Gegner uberwiegend die deutschen .Panther", .Tiger" und Panzergeschiitze. Auf harte, oft blutige Weise haben sie alle 
seine Nachteile aufgedeckt: schwacher Panzer, die allgemeine Grdlie und die Panzerkanone mit nicht allzu hohen Parameters Es kam zu 
paradoxen Situationen, wenn die einzelnen Kompanien und sogar die Zuge der deutschen Tanks die wehriosen Shermans wortlich erschossen 
haben, ohne es ihnen zu ermoglichen, sich auf die Feuerweite der 75 mm Panzerkanone zu nahern. Auf Anhieb begann man manche Fahrzeuge 
in Geschutze von 76 mm umwaffnen, auf den Panzer hat man die Ersatzgatter, Sacke und alles mogliche aufgelegt, urn zumindest den Anschein 
der Panzerverdickung zu geben. Es nutzte nicht viel. Der grdlite Vorteil Shermans war ihre Menge - an Stelle der zerstorten Fahrzeuge wurden 
sofort die neuen geliefert. Jedenfalls kam es dazu um den Preis von Panzersoldaten der Verbiindeten. Die Literatur, die zum Thema dieses Tanks 
entstand, gehort wahrscheinlich zu den reichsten der Welt. Die Aufzahlung dieser Literatur wiirde das Ziel verfehlen, denn wer von dem Sherman 
nichts weiR? 

Das Modell, das Sie bauen werden, stellt den Tank Sherman M4A3 dar. 

TECHNISCHEDATEN: 

AusmaRe - Lange 619 cm, Breite - 296 cm, Hohe - 271 cm, lichter Durchmesser - 40 cm; Hochstgeschwindigkeit - 40 km/h; Reichweite bis zu 200 
km; Gewicht - 32,91; Belegschaft - 5 Personen; Bewaffnung - eine Panzerkanone 75 mm, 1 Flugabwehr-MG 12,7 Browning und 2-3 MG 7,62 mm 
Browning; Panzerung - bis zu 81 mm, Antrieb - 5 gekoppelte Vergasermotoren Chrysler mit Gesamtleistung von 425 KM; Uberwindung von 
Hindernissen - Steigungen von 30, Graben Breite 2,50 m, Wande Hohe 0,72 m, Furten -1,24 m. 
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General remarks 

Parts marked with a star - glue on 0.5 mm thick cardboard. 

Parts marked with two stars - glue on 1 mm thick cardboard. 

>- roll the element into a roller. 

X- ait the element completely or partly 
X - - cut only along the marked line 

W - cut out a given fragment of an element L, P - a left or right element 
£ - a schematic shape of the element 

р. o - a beginning of gluing the element over 
- - bend the element along these lines 
Sxl - prepare a single piece of a pattern. 

The description of construction 

I .We begin the construction of the model with thorough studying the assembly drawings as well as the 
placement of the parts on the sheets. The numbering of the parts is in accordance with the order of assembly. 

2All formers we glue on 0,7 - 0,8 mm thick cardboard We fit the slits in the formers to the width of the used 
cardboard In the case of preparing manholes that can be opened we should cut out the marked openings at 
the stage of gluing together the supporting structures of the tanks body and turret. 

3.The gluing of the ribbing of the body should be carried out in the following order: 

a) We glue the formers K2 - K7 into the former K1 and then we glue in the formers K8L, K8P and K9L, K9P. 
Once dry, we glue the whole to K10. 

b) We glue the supporting structure around with formers K11 and K12. 

c) In the front part we glue formersK14L, K14PandK13L, K14P. 

d) We glue the supporting structure around with formers K15 - K22 

4 Once the nbbmg is dry we glue it around with the elements of sheathing - parts 1 - 

5. We glue the upper fragment of the part 2 from Ihe place of bending to part 4 after its previous gluing. It is 
shown on the drawing 10 how to cut out and bend part 4 We cut the part 4 along the constant line and than we 
bend it upwards This fragment will be later glued to part 66 

6. We proceed now to preparing the suspension of wheels and crawler chains. Compare the main pattern 
drawing and drawings 1 - 

7. a) We glue parts 6,7,8 to the bottom and to the side of the part 3. 

b) We reinforce the inside of the part 9 with part 9b, c, d, and we glue part 10 to part 9 as well as we position part 

II on it using pattern S4. We shape part 12 according to the pattern and glue it parts 9 and 10. We glue parts 13 
and 13a and than glue them together into one unit. Next we glue these parts around with strips 13b from 
outside and 13c from inside. Into the earlier prepared little openings we position the part 13f on the patterns S2. 
We glue part 14 and position it into part 13 using pattern S3 We glue part 13e to part 13 after positioning main 
wheels - part 15 - on patterns SI. This subcomponent, composed of parts 13 and 14. assembled in such a way 
we glue to part 9 

c) We glue parts 16,18,19 and 20 to the tank’s body - part 3 

d) We glue wheels - parts 15,17. 21. Prepared were the two spare sets of loolhed wheels - parts 17 and 17a - 
as well as main wheels * part 15 • (in these two wheels instead of part d we glue in parts e and f). On gluing the 
whole model we place these wheels on the front or rear part of the body together with other additional 
equipment, e) We glue crawler chains according to drawing 7. 

6 To the parts 3 and 4 we glue part 22 which we reinforce from inside by gluing parts b, c, d 

7 To the part 3 located in the rear bottom part of the body we glue parts 23 - 27 according to drawing 9. 

8. We glue splash protectors and reinforcements - parts 28-32 - as well as additional armour - parts 33 - 34. 

9 We glue together parts 35 - 39 and fix to part 4. We shape parts 36 and 39 according to main drawing and 
drawing 16. 

10 We glue the support of the barrel - parts 40 and 41. WE glue part 42 to part 4 in the place marked with a 
dash, this part enters in a tight slit in the part 40 when it is folded on the tank body. 

11. We glue part 43 according to the pattern drawing. Part 43b should loosely turn in the part 43e Into so 
assembled set - part 43 - we glue the barrel of machine gun - part 44 - and the whole we glue into the opening 

in the part 4. 

12. Now we proceed to prepare the upper armour - parts 45 - 47. 

a) We glue part 66 and shape according to the shape on the part 4 and than we glue it on the marked place on 
part 4 

b) The part 4. previously cut according to drawing 10 we bend upwards (if we are going to make the opening 
manholes - at this stage we should glue parts 45aL, 45aP to the inner side of the part 4 as well as glue parts 
45bL, 45bP to them) and glue it to part 66 Once the glue dried, we glue to so shaped fragment of the part 4 the 
parts 45.46 and 47 

c) We glue parts 48,49 and 50. 

d) We glue part 51 and glue part 52 into it (drawing 11) 

e) We glue the shaped parts 53L. 53P to part 45.13. We glue the manholes - parts 54L. 54P (drawing 

11). 

a) We glue parts 54aL, 54aP to cardboard and glue to parts 54aL. 54aP 

b) We glue hinges - part 55 - to parts 54L, 54P (in case of closed manholes - parts 56, 57, 58 - we do not glue 
hinges). So glued manholes we fix to part 54 using pattern SI 5. 

c) We glue parts 59 and 59a to parts 54L and 54P (in case of preparing the stretched out periscopes - part 59a - 
we glue to part 60 after cutting out the white area). 

14 We glue parts 62.63.64,65.66,67.68,69,70.71.72 to part 4 

15. We prepare tools according to pattern drawings, a) Parts marked with a letter D we can make of 
paperboard or of pieces of wood b) The glued parts 73 - 80 we fix to part 4 using particular strips a, b. 

с, d. e. Caution: we fix part 80 to the rear wall of the part 4 in the place marked with three squares, using part 
80a 

16 We glue rear indicators-parts 81 and 82. 

17 We glue the shelf - part 83 (drawing 12). To part 83c we glue part 84 with glued in parts 85 and S24, S25 

18. We glue the spare links of crawler chains - part 125 - to rear part of the body, using part 86. 

19. We glue boxes - part 87 - and after completing the whole model we place them on the upper rear part of the 
body. Part 87c are meant to belt the boxes. 

20. We glue the turret - parts 89-90 

a) formers of the turret supporting structure are marked with letter W. 

b) We glue formers W3 - W6 into the former W2 and glue them to the former W1 

c) We glue formers W7-W9 to formers W1 andW3 whereas formerWIO we glue to W1 

d) We g I ue W11 into formers W3-W6. 

e) We glue formers W12L, W12P into W6, and than W13 and W14 into W6. 

f) We glue the former W15 from upper side (if we are going to make the opening manholes we should cut out 

openings). 

g) We glue part 88 and position it in formers W7 and W8 in such a way that pari 88 can turn around, using 
pattern S27 

h) We gl ue the rotation axle of the turret - pa rt W16 

21 We glue the supporting structure of the turret and glue around parts 89 and 90 

22. We glue the barrel of the cannon and the yoke of the barrel - parts 91-95 (drawing 20). 

a) We glue part 91 cutting outappropnate openings into it and we glue it to part 89 

b) We glue parts 92b, c, d, e into part 92 and we glue part 92a to it. 

c) We glue part 92g (with part 92f glued to it, using part 92hL, 92hP)to part 92. 

d) We fold the cannon barrel into the shape of a cone and glue it to part 94c, d and then position it into parts 92 
and 88. 

e) We glue the machine gun - part 95 - to the part 92. 

23 We glue manhole - part 96 • as well as parts 97 and 98; part 90 located on the sides of the turret 

a) If we are going to make the opening manhole we should cut out openings in the part 96. 

24. We glue parts 99.100,101,102(drawing 14a). 

25 We glue part 103 according to drawing 14c and part 104 according to drawing 14b. 

26. We glue manholes-parts 106,107.108,109. 

27 We glue part 110 according to drawing 14d 

28. Now we progress to preparing the manhole - part 113 (drawing 19). 

a) We glue parts 113a, b,d, on cardboard. 

b) If we are going to make opened manhole we should cut out the opening into the part W15. We will glue the 
manhole housing into this opening, using part 113c. Part 114 should be cut along the part s axis. 

c) We glue part 114 to cardboard and glue part 114a to It (In case of closed manhole we do not glue parts 115 
and 115a). 

d) In case of preparing the stretched periscope we glue part 116 to part 117 after cutting away the white area. 

e) To the side of the part 113 we glue in the marked place the part 118 whose aim is to fix machine gun. 

f) We glue parts 119 and 120 into part 113. 

g) We glue part 121 to the side of the turret - part 90 - and to the ceiling - part 89. 

29 We glue the machine gun, according to pattern drawings and drawing 15. 

a) We glue part 126 into the slit in the part 124 

b) We connect part 122 with part 123 using pattern S40. 

c) We fix the machine gun - part 124 - to the part 123 and we put the whole into the part 118, using pattern S37. 
30. According to the assembly drawing we glue all remaining parts that are not mentioned in the above 
description 

31 We retouch all edges and patterns with a paint of an appropriate colour and we cover the whole model with 
matt transparent varnish. 


ALLGEM6INE HINWEISE 

die mit emem Stem bezeichneten Teile sind auf die Pappe von 5 mm aufzuziehen 

die mit zwm Stemchen bezeichneten Teile sind auf die Pappe von 1 mm aufzuziehen 

>- das Element einzuroHen 

X - das Element ganz oder teitweise zerschneiden 

X - - ausschlieUJich die gekennzeichnete Linie entlang zerschneiden 

W - das gegebene Fragment des Elements zerschneiden 

L, P - das linke Oder das rechte Element 

£1 - schematische Form des Elements 

p o - Anfang der Beklebungder Teile 

— diese Linien entlang das gegebene Element biegen 

Sxl - die Schablone fertigen wir in Anzahl 1 Stuck an 

Baubeschrerbung 

1 Den Modellbau beginnen wir mit einer genauen Betrachtung der Montagezeichnungen und mit der Anordnung der 
Teile auf die Bogeo. Die Nummenerung der Teile stimmt mit der Reihenfotge der Montage uberein 
2-Alle Spanten ziehen wir auf die 0.7 - 0.8 mm dicke Pappe auf. Die Spalten in den Spanten passen wir der Dicke der 
gebrauchten Pappe an. Im Falle der Anfertigung der sich offnen lassenden Einstemelocher sind an der Etappe des 
Zusammenklebens des Sketettbaus des Rumpfes mrtdem Turm die angezeichneten Offnungen auszuschneiden 

3 Reihenfolge des Zusammenklebens vom Skelettbau des Rumpfes 

a) ln den Spant K1 kieben wir die Spanten K2 - K7 eio, dann kleben wir die Spanten K8L. P ein Nachdem das Ganze 
ausgetrocknet ist, kleben wir es an K10 an 

b) Wir bekleben den Skelettbau mit den Spanten K11 - K12. 

c) lm Vorderteil kleben wir die Spanten K141, P und K 131, P an 
d )Wir bekleben den Skelettbau mit den Spanten K15 - K22. 

4 Nachdem der Skelettbau ausgetrocknet ist, bekleben wir ihn mit den Elementen der AuRenhaut der Teile 1 - 5 Das 
obere Fragment des Torts 2 kleben wir von der Biegungsstelle her an den Teil 4 an. nachdem wir ihn fruber angeklebt 
haben Auf der Abb 10 wurde die Art und Welse des Ausschneidens sowie der Biegung des Teils 4 aufgezeigt Den Teil 

4 zerschneiden wir die stetge Lime entlang und darvn biegen ihn nach oben ab Dieses Fragment ist spater an den Teil 
66 a nzu kleben. 

5 . Wir fertigen die Raupenketten - und Radaufhangung an Siehe die Grundabbildung der Schablone und Abbrtdungen 1 
-7 an. 

a) Von unten her und abseits des Tails 3 kleben wir die Teile 6.7.8 an. 

b) Den Teil 9 belestigen wir von de Mitte her nut den Teilen 9b. c, d. An den Teil 9 kleben wir den TeillO an. in den wir den 
Teil 11 m*t Hilfe der Schablone S4 hmeinsetzen Den Teil 12 formen wir nach Muster und kleben ihn an den Teil 9 und 10 
an. Wir kleben die Teile 13.13a unter, dann kleben sie zusammen und bekleben mit den Streifen: von auften her den 
Teill3b und von innen - den Teil 13c In die fruher gemachten Offnungen setzen wir den Teil 13f an den Schabionen S2 
hinein. Wir kleben den Teil 14 zusammen und setzen ihn in den Teil 13 mit Hilfe der Schablone S3 hinein. Den Teil 13e 
kleben wir an den Teil 13 an, nachdem wir die Hauptrdder des Teils 15 an die Schabionen SI gesetzt haben Eine so 
montierte Untergruppe der Teile 13 und 14 kleben wir an der Teil 9 an 

c) Anden Rumpf des Tails 3 kleben w r die Teile 16.18.19 und 20 an 

d) Wir kleben die Rader der Teile 15,17,21 zusammen Es wurden 2 Ersatz-Satze derZahnrader der Teile 17, 17a und 
der Hauptrader des Teils 15 angefertigt (in diesen 2 Radern kleben wir statt des Teils d die Teile e. f ein) Nachdem das 
ganze Modell zusammengeklebt wlrd, setzen wir diese Rader entweder auf den vorderen Oder auf den hmteren Teil des 
Rumpfes samt dem anderen zusatzkchen Zubehor auf 

e) Die Raupenketten kleben wir nach der Abb. 7 zusammen 

6. An die Teile 3 und 4 kleben wir den Teil 22 an. den wir von der Mitte her mit den untergeklebten Teilen b, c d befestigen 

7. Im unteren Hmterteil des Rumpfes kieben w ir die Teile 23 - 27 an den Teil 3 nach der Abb 9 an 
8 Wir kleben de Kotflugei. die Befestigungen der Teile 28 - 32 und den zusatzltchen Panzer der Teile 33 - 34 an 

9. Wir kleben die Teile 35 - 39 zusammen und befestigen am Teil 4 Die Teile 36 und 39 formen wir. Wir benutzen dabei 
die Grundabbildung und die Abb 16 

10 Wir kleben die Stiitze dos Laufs mit Hilfe der Teile 40-41 zusammen Den Teil 42 kleben wir an den Teil 4 an der mrt 
einem Stnch bezeichneten Stelle an. Dieser Teil wird in den schmalen Spall des Teils 40 eingesetzt. wenn der Teil 40 auf 
den Rumpf aufgelegt ist 

11.Wir kleben den Teil 43 zusammen. benutzen die Schablonen-Abbildung dabei Der Teil 43b soil sich im Teil 43e 
locker umdrehen In diese so montierte Gruppe des Teils 43 kleben wir den Lauf M.G des Teils 44 ein und das Ganze 
kleben wir in die Offnung oes Teils 4 ein. 

12 Wir fertigen den oberen Panzer der Teile 45 - 47 an 

a) Den Teil 66 kleben wir zusammen und formen nach dem ProN am Teil 4. dann kleben wir ihn an der angezeicnneten 
Stelle auf den Teil 4 auf 

b) Den nach der Abb 10 zerschnittenen Teil 4 biegen wir nach oben ab (fertigen wir die sich offnen lassenden 
Emsteigelocher an. klebe man an dieser Etappe die Terte 4.45aL, P von innen her an und an diese klebe man die Teile 
45b, L, P an) und wir kleben ihn an den Teil 66 an Nach dem Austrocknen des K tabs toff es kleben wir an dieses so 
geformten Fragment des Teils 4 die untergeklebten Teile 45.46.47 an 

c) Wir kieben die Teile 48.49,50an. 

d) Wir kleben den Teil 51 zusammen und kleben in ihn den Ted 52 hinein (Abb. 11). 

e) An den Teii 45 kleben wir die geformten Teile 53L, P an 

13.Wir kleben die Einsteigelocher der Teile 54L.P zusammen (Abb. 11): a) Die Teile 54aL. P ziehen wir auf die 
Pappe auf und wir kleben sie mit den Teilen 54aL. P zusammen 

b) An die Teile 54L. P kleben wit die Binder des Teils 55 an (wenn die Emsteigelocher geschlossen sind kieben wir daran 
die Teile 56, 57, 58 mcht) Diese so zusammengeklebten EmstelgefOcher befestigen wir am Teil 52 mit Hilfe der 
Schablone S15 

c) An die Teile 54L. P kleben wir die Teile 59 und 59a an (Im Falle der Anfertigung der abgelenkten Pnsmemfemohren 
kleben wir den Ted 69a nach dem Abschnelden des weiRen Feldes an den Teil 60 an) 

14 An den Teil 4 kleben wir die Teile 62,63,64.65.67,68,69. 70, 71.72 an 

15 Wir fertigen die Werkzeuge nach den Abbiklungen der Schabionen an 

a) Zu der Anfertigung der mrt .0“ bezeichneten Teile kann man entweder den Karton oder die bearbeiteten Holzstucke 
benutzen. 

b) Oie zusammengeklebten Terte 73 - 80 befestigen wir am Teil 4 mit Hilfe der emzelnen Streifen a b. c. d, e Achtung! - 
den Teil 80 befestigen wir am hmteren Wand des Teils 4 an der mrt drei Quadraten bezeichneten Stelle mit Hilfe des Teds 
80a. 

16 Wir kleben die hmteren Richtungsanzeiger der Teile 81 und 82 zusammen. 

17 Wir kleben das Fach des Toils 83 zusammen (Abb 12). An den Teil 83c kleben wir den Toil 84 samt den eingeklebten 
Teilen 85 und S24. S25 an 

18 Wir kleben die Ersat/gliederder Raupenketten des Teils 125 mit Hilfe des Tells 86 an den hinteren Teil des Rumpfes 
an 

19 Die Kasten des Teils 87 kleben wir zusammen und nach der Verleimung des ganzen Modells stellen wir sie auf den 
oberen Hinterteil des Rumpfes Die Teile 87c dienen zur Umschlmgung des Kastens 

20 Wir kleben den Turm Teile 89 - 90 zusammen a Den Spant des Skelettbaus des Turms wurden mit ,W“ 

bezeichnet 

b In den Spant W2 kleben wir die Spanten W3 - W6 em und kleben an den Spant W1 an. 
c An W1 und W3 kleben wir die Terte W7 - 9 an, an W1 kleben wir den Spant W10 an 

d. ln die Spanten W3 - W6 kleben wir W11 ein. 

e. An den Spant W6 kleben wir zuerst W12L. P. dann die Spanten W13 und W14 an 

f. Von oben her kieben wir den Spant W15 an (wenn wir es vorhaben, die sich Offnen lassenden Emsteigelocher 
anzufertigen, mussen wir die Offnungen machen) 

g Wir kleben den Teil 88 zusammen und sch»eben ihn so In die Teile W7 und W8 mil Hilfe der Schablone S27 ein, dass er 
sich umdrehen kOnnte 

h Wir kleben die Drehachsedes Turmes des Teils W16 an 

21 Wir kleben den Skelettbau des Turmes zusammen, bekleben mit den Teilen 89.90 

22 Wir kleben den Lauf und die Ruhrzurrung der Teile 91 -95 zusammen t Abb 20). 

a Wir kleben den Teil 91 zusammen. wobei wir die entsprechenden Offnungen machen und kleben an den Teil 89 an 

b. ln den Teil 92 kleben wir die Teile 92b. c, d, e ein und kleben an den Teil 92a an 

c. An den Teil 92 kleben wir den mit Hilfe der Teile 92h.L. P auf den Teil 92f aufgezogenen Teil 92g an 

d Den Lauf rollen wir in einen Kegel ein und kleben an die Teile 94c, d an Dann schieben wir ihn in die Teile 92 und 88 
am. 

e An den Teil 92 kleben wir M G den Teil 95 an 

23 Wir kleben das Emsteigeloch T 96 und 97. der sich an den Sedan des Turms des Teils 90 befindende Teil 98 an 

a) Wenn wir es vorhaben. das offene E insteigeloch anzufertigen. machen wir die Offnungen im Teii 96 

24 Wir kleben die Tele 99.100.101.102 zusammen (Abb 14a) 

25. Wir kleben den Teii 103 nach der Abb 14c zusammen, den Teil 14c kleben wir nach der Abb. 14b zusammen 

26 W«r verleimen das Einsteigeloch der Teile 106,107,108.109 

27 Den Teil 110 kleben wir nach der Abb. 14 dzusammen 

28 Wtr fertigen das Einsteigeloch des Teils 113 an (Abb. 19) 
a )Die Teile 113a, b, d ziehen wir auf die Pappe auf 

b) Wenn wir es vorhaben. das offene Emsteigeloch anzufertigen. machen wir im Teil W15 erne Offnung. in die wir das 
EinsteigelochgehSuse mrt Hilfe des Teils 113c emkleben Der Teil 114 ist in der Detailachse zu zerschneiden 

c) Den Teil 114 ziehen wir auf die Pappe auf und kleben den Teil 114a daran (wenn das Emsteigeloch geschlossen ist. 
kleben w.r die Teile 115 und 115a mcht an) 

d) Wenn wir das abgelenkte Pnsmenfemohr anfertigen. kieben wir den Teill 16 an den Teil 117 an. nachdem das weiBe 
Feld abgeschmtten worden ist. 

e) An die Serte des Teils 113 kleben wir den zur Befestigung M.G dienenden Teil 118 an der angezeichneten Steele an 

f) ln die Teile 119und 120 kleben wir den Teil 113hinein 

g) An die Se te des Turms des Teils 90 und an die Decke des Teils 89 kleben wir den Tail 121 an. 29 W i r 

kleben M G. nach der Schablonen-Abbildung sowie nach der Abb 15 zusammen 

a)Den Teil 126 kleben wir in den Spall im Teii 124 hinein 
b )Den Teil 122 verbmden wir mit dem Te il 123 mrt Hilfe der Schablone S40. 

c)Am Tail 123 befestigen wir M.G. des Teils 124 und das Ganze setzen wir m den Teil 118 mrt Hilfe der Schablone S37 
hinein. 

30 Alle ubrigen Teile, die in der Beschreibung nicht genannt wurden. kleben wir nach der Montagezeichnung 
zusammen. 

31 Alle Kantan und Schabionen streichan wir mit der entsprechenden Farbe, das ganze Modell - mit dem Mattlack. 


UWAGIOG6LNE: 

cz^sci oznaczone gwiazdk^- podkleic na tektur§ 0,5 mm 

cz^sci oznaczone dwiema gwiazdkami - podkleic na tektur§ 1 mm 

> - zwin^b element w watek 

X - rozci^c catkowicie lub cz^sciowo element 

X- - rozci^c tylko wzdtuz zaznaczonej linii 

W - wyci^c dany fragment elementu 

L,P - lewy lub prawy element 

^ - schematyczny ksztatt elementu 

p.o. - poczqtek oklejania cz^sci 

— wzdtu* tych linii zagi^b element 

Sxl -szablonwykonujemy wilosci 1 sztuka 

Opis budowy 

1. Budowy modelu rozpoczynamy od doktadnego zapoznania s\q z 
rys. monta^owymi oraz rozmieszczeniem cz^sci na arkuszach. 
Numeracja cz^bcijest zgodnazkolejnobci^montazu. 

2. Wszystkie wr§gi naklejamy na tektur^ grubosci 0,7-0,8 mm. 
Szczeliny we wr^gach dopasowujemy do grubosci uzytej tektury. W 
przypadku wykonywania otwieranych wtazow nalezy na etapie 
sklejania szkieletu kadtuba i wie£y wyci^b oznaczone otwory. 

3. Sklejanie ozebrowania kadtuba powinno przebiegab w 
nast^puMcej kolejnosci: 

a) we wr^g$ K1 wklejamy wr$gi K2 - K7, nast^pnie wklejamy wr$gi 
K8 L, P., oraz K9 L, P. Po wyschni^ciu catosc przyklejamy do K10. 

b) oklejamy szkielet wregami K11-K12 

c) wprzedniejcz^sci przyklejamy wr§gi K14L, P. iK13L, P. 

d) oklejamy szkielet wr^gami K15 - K22 

4. Po wyschni^ciu ozebrowania oklejamy go elementami poszycia cz. 
1-5. G6rny fragment cz.2 od miejsca zagi^cia przyklejamy do cz.4 po 
jej uprzednim przyklejeniu. Na rys. 10 pokazano jak nalezy wyciatc i 
zagi^b cz.4. Cz.4 rozcinamy wzdtuz ci^gtej linii, a nast^pnie odginamy 
ku gorze. Fragment ten zostanie pozniej przyklejony do cz.66. 

5. Przyst^pujemy teraz do wykonania uktadu zawieszenia kot i 
g^sienic. Patrz rys. gtowny szablonow oraz rys. 1 -7 

a) od spodu i z boku cz.3 przyklejamy cz.6,7,8 

b) cz.9 wzmacniamy od srodka cz.9b, c, d, do cz.9 przyklejamy 
cz.10 i osadzamy w niej za pomoc^ szablonu S4 cz. 11. Cz. 12 
formujemy wg wzoru i przyklejamy do cz.9 i cz.10. Cz.13, 13a 
podklejamy, a nast^pnie sklejamy ze sob^ i oklejamy paskami od 
zewncttrz 13b a od wewn^trz 13c. W wykonane wczesniej otworki 
osadzamy na szablonach S2 cz.13f. Sklejamy cz.14 i osadzamy w 
cz.13 za pomoc^ szablonu S3. Cz.13e przyklejamy do cz.13 po 
osadzeniu na szablonach SI kot gtownych cz.15. Tak zmontowany 
podzespot cz. 13 i 14 przyklejamy do cz.9 

c) do kadtuba cz.3 przyklejamy cz. 16, cz. 18, cz. 19 i cz.20 

d) sklejamy kola cz.15, cz.17, cz.21. Wykonane zostaty zapasowe 
2 komplety kbt z^batych cz.17, 17a oraz kot gtownych cz.15 (w tych 
dwoch kotach zamiast cz.d wklejamy cz.e i f). Kota te po sklejeniu 
catego modelu umieszczamy na przedniej lub tylnej cz^sci kadtuba 
wraz z innymi dodatkowymi akcesoriami 

e) g^sienice sklejamy wg rys.7. 

6. Do cz.3 i 4 przyklejamy cz.22 ktor^ od srodka wzmacniamy 
podklejonymi cz. b, c, d. 

7. W tylnej dolnej cz^sci kadtuba do cz.3 przyklejamy wg rys. 9 cz.23- 
27. 

8. Przyklejamy btotniki i wzmocnienia cz.28-32 oraz dodatkowy 
pancerzcz.33-34. 

9. Sklejamy cz.35-39 i mocujemy do cz.4. Cz.36 i 39 formujemy 
postuguj^c si$ rys. gtownym i rys.16. 

10. Sklejamy cz.40-41 podpor§ lufy. Cz.42 przyklejamy do cz.4 w 
oznaczonym kresk^ miejscu, cz^sc ta wchodzi w w^sk^ szczeliny w 
cz.40 gdy ta jest ztozona na kadtubie. 

11. Sklejamy cz.43 postuguj^c si§ rys. szablonow. Cz.43b powinna 
luzno obrac at s\q w cz.43e. W tak zmontowany zespbt cz.43 
wklejamy luf$ k.m. cz.44 i catosb wklejamy w otwor w cz.4. 

12. Przyst^pujemy do wykonania gbrnego pancerza cz.45-47 

a) cz.66 sklejamy i formujemy wg zarysu na cz.4, a nast^pnie 
przyklejamy w oznaczonym miejscu na cz.4 

b) rozci^t^wg rys. 10 cz.4 odginamy ku gorze (je£eli b^dziemy 
wykonywac otwierane wtazy - to na tym etapie nalezy przykleic od 
wewn^trznej strony cz.4, cz.45aL, P i przykleic do nich cz. 45bL, P) i 
przyklejamy do cz.66. Po wyschni^ciu kleju do tak uformowanego 
fragmentu cz.4 przyklejamy podklejone cz.45,46,47 

c) przyklejamy cz.48,49,50 

d) sklejamy cz.51 i wklejamy w ni^cz.52 (rys. 11) 

e) do cz.45 przyklejamy uformowan^cz.53L, P 


13. Sklejamy wtazy cz.54L, P (rys. 11) 

a) cz.54aL, P podklejamy tektury i sklejamy zcz.54aL, P 

b) do cz.54L, P doklejamy zawiasy cz.55 (w przypadku 
zamkni^tych wtazow cz.56, 57, 58 nie przyklejamy). Tak sklejone 
wtazy mocujemy do cz. 52 za pomoc^ szablonu SI 5 

c) do CZ.54L, P przyklejamy cz.59 i 59a (w przypadku 
wykonywania wychylonych peryskopow cz.59a doklejamy do cz.60 
po odci^ciu biatego pola). 

14. Do cz.4 przyklejamy cz.62,63,64,65,67,68,69,70,71,72 

15. Wykonujemy narz^dzia postuguj^c si§ rysunkami szablonow 

a) cz^bci oznaczone liters D mozna wykonac z kartonu lub z 
obrobionych kawatkow drewna 

b) sklejone cz.73-80 mocujemy do cz.4 za pomoc^ 
poszczegblnych paskow a, b, c, d, e. Uwaga! - cz.80 mocujemy do 
tylnej sciany cz.4 w oznaczonym 3 kwadratami miejscu za pomoc^ 
cz.80a 

16. Sklejamy tylne kierunkowskazy cz.81 i 82. 

17. Sklejamy potk$ cz.83 (rys. 12). Do cz.83c przyklejamy cz.84 z 
wklejonymi cz.85 i S24, S25. 

18. Przyklejamy zapasowe ogniwa g^sienic cz.125 za pomoc^cz.86 
do tylnej cz^sci kadtuba. 

19. Skrzynki cz.87 sklejamy i po sklejeniu catego modelu ustawiamy 
na tylnej, gornej cz$sci kadtuba. Cz. 87c stu^do opasania skrzyni. 

20. Sklejamy wiez§ cz.89-90 

a) wr^gi szkieletu wiezy oznaczono liters W. 

b) we wr$g§ W2 wklejamy wr§gi W3-W6 i przyklejamy do wr§gi 
W1. 

c) do W1 i W3 przyklejamy cz. W7-9, a do W1 wr$g§ W10. 

d) we wr§gi W3-W6 wklejamy W11. 

e) do wr§gi W6 przyklejamy W12L,P, a nast^pnie wr$gi W13 i 
W14. 

f) od gory przyklejamy wr$g§ W15 (jezeli planujemy wykonac 
otwierane wtazy nalezy wykonac otwory). 

g) sklejamy cz. 88 i osadzamy za pomoc^ szablonu S27 w cz.W7 i 
W8 tak, aby mogta s\$ obracab. 

h) przyklejamy os obrotu wie£y cz. W16. 

21. Sklejamy szkielet wiezy, oklejamy cz.89,90. 

22. Sklejamy luf§ i jarzmo lufy cz.91 -95 (rys. 20) 

a) sklejamy cz.91 wykonuj^c w niej odpowiednie otwory i 
przyklejamy do cz.89. 

b) w cz.92 wklejamy cz.92b,c,d,e i przyklejamy cz.92a. 

c) do cz.92 przyklejamy cz.92g podklejon^ cz.92f za pomoc^ 
cz.92hL,P. 

d) luf§ zwijamy w ksztatt stozka i przyklejamy do cz.94c,d, a 
nast^pnie osadzamy j^ w cz.92 i 88. 

e) do cz.92 przyklejamy k.m. cz.95. 

23. Przyklejamy wtaz cz.96 oraz cz.97 i 98 znajduj^ca si$ na bokach 
wieiy cz.90: 

a) jezeli planujemy wykonac otwarty wtaz nalezy w cz.96 wykonac 
otwory. 

24. Sklejamy cz.99,100,101,102(rys. 14a). 

25. Cz. 103 sklejamy wg rys. 14c, cz. 104 sklejamy wg rys. 14b. 

26. Sklejamy wtaz cz. 106,107,108,109. 

27. Cz.110 sklejamy wg rys. 14d. 

28. Przyst^pujemy do wykonania wtazu cz. 113 (rys. 19): 

a) cz. 113a,b,d podklejamy na tektury. 

b) jezeli planujemy wykonac wtaz otwarty nalezy wykonac w 
cz.W15 otwbr, w ktdry wkleimy obudow§ wtazu za pomoc^ cz.113c. 
Cz. 114 nalezy rozci^cwosidetalu. 

c) Cz.114 podklejamy tektury i doklejamy cz.114a (w przypadku 
wtazu zamkni^tego nie przyklejamy cz. 115 i 115a). 

d) w przypadku wykonywania wychylonego peryskopu cz.116 
przyklejamy do cz. 117 po odci^ciu biatego pola. 

e) do boku cz.113 przyklejamy w oznaczonym miejscu cz.118 
stuz^c^do mocowania k.m. 

f) wklejamy w cz. 113 cz. 119 i 120. 

g) do boku wiezy cz.90 i stropu cz.89 przyklejamy cz. 121. 

29. Sklejamy k.m. postuguj^c si§ rys. szablonow oraz rys. 15: 

a) cz. 126 wklejamy w szczeliny w cz. 124. 

b) cz. 122 t^czymy z cz. 123 za pomoc^ szablonu S40. 

c) do cz. 123 mocujemy k.m. cz. 124 i catosc wktadamy w cz. 118 za 
pomoc^. szablonu S37. 

30. Wszystkie pozostate cz^&ci nie wymienione w opisie sklejamy 
postuguj^csi^ rys. montazowym. 

31. Wszystkie kraw^dzie oraz szablony retuszujemy odpowiednim 
kolorem farby, a caty model malujemy matowym bezbarwnym 
lakierem. 
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